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Technische Daten / Schrottschere mit 360° Rotation oder Festanbau (ohne Rotation)

DXS

scHROTTscHEHE Typ  Gewicht* | Linge  [Offnungs- |Maultiefe | Hauptscher- | Schneid- Dienstgewicht Bagger
e f 4 weite messerlinge | kraft** _.' R

. ‘ (kg) (mm) (mm) 1 (mm) (mm) (kN) {Ausleger] (t) [Stiel] (t) T -g__-'i
Die DEMAREC DXS Schrottschere, ausge'stattet mit DXS-40-A 3200 5995 630 665 225/330 8200 18-25 2540 o b
DemaPower 2.0, wurde entwickelt um eine Schrottschere DXS-40-FQC80 3425 N o A A e Eor ; MR
mit maximaler Kraft, hervorragender Geschwindigkeit und — g
geringstem Gewichtsverhaltnis zu liefern fur die beste Bt g 4500 3280 730 780 .~ 250/380 10000 25-35 35-50
Leistung im taglichen Gebrauch auf Schrottplitzen und DX5-50-FQC80 4630 3650 730 2780 250/380 10000 25-35 -
Abbruchstellen. Dieses robuste Werkzeug kann fiir eine DXS-60-A 5800 3520 820 835 275/380 11500 32-50 50-70
Vielzahl von Aufgaben eingesetzt werden, einschlieBlich ‘. DXS-60-FQC80 5900 3840 820 835 275/380 11500 32-50 .
Abbruch, Schrottaufbereitung und Reifenrecycling. DXS-70-A 6751'(; e 900 895 300/440 12200 3565 60-80

= DX5-70-FQC e i o N 500 895 300/440 12200 35-65 -
Hauptmerkmale und Vorteile e ¥ T e T S 2 i

« Extrem hohe Schneidkraft und optimales Leistungs-/
Gewichtsverhdltnis dank DemaPower2.0 System

25% mehr Kraft sorgen fiir eine SchlieBkraft, die der einer
doppelt so groBBen Schere gleichkommt

- "5 .
*Cjew:cht gll;ohneAufnahme **i,Sc _‘_‘r._'c:;‘?:tf)el:echr_wqg bei 120 mm (DRS-25) / bei 140 mm-(DRS-30) / bei 160 mm (DRS-45 bis DRS-90) ab Lagermitte

+ Zylinder andersrum montiert um die Kolbenstange g : L e ;
komplett zu schiitzen L e :_' o -éf!ngq[-Sj:hl‘feBen et 55 Rotation Riickstaudruck Arbeitszyklus

- Extrem schnelle Zykluszeiten fiir eine maximale Effizienz. - ~'-13-_‘_: L _Br'i;ck.m ey Literleistung Druck max.. Literleistung max. Offnen/ SchlieBen

« Hohere Schneidkraft durch versetzten APEX der T 'q""‘" AT e (I/min) (bar) (I/min) (bar) (sek)
Schneidmesser : ‘ DXS- 40* 45 TR 200300 . 140 40-60 - 32/33

+ Gehduse aus verschleiffestem Felnkornsta.hl. . DXS-50 ’_, T 3800300400 70 20-60 _ 27737

« Heavy Duty Lagerungen der Drehpunkte fiir eine lange A :. = x .
Lebensdatier X';-_ ™ n- 380 - 400-500 200 - 60 10 30/38

Einzigartiges, extrem robustes Scherarmfiihrungssystem (SGS) DXE70 s iimm IR0 500-600 200 60 0% 30/38

« Robustes Mauldesign mit sehr groRer Offnung fiir Schrott
und Beton

Austauschbare und wiederaufschwei3bare Messerspitze

+ Alle Messer sind 3 Mal wendbar

Einzigartiges Messer-Verschluss-System (BLS) in Ober-

* Leckdlleitung erforderlich

ol bisse e =TSR
"iﬁ"'r_'-:'-:"hlﬂl %f-’*&ﬁﬂ ,,_ ¢:‘m*

el

Stahlprofile ot DXS-40 | DXS-50 - | DXS-60 DXS-70

und Unterbacke . ,
« Heavy Duty 360° Rotation mit tiberdimensioniertem Drehkranz H=Trfiger ~ schmal HEA 400 HEA 500" HEA 600 HEA 700
« Filter im Drehkreislauf . i mittel HEB 300 HEB 360 HEB 400 HEB 450
= Dreit " HEM:140 HEM 160 HEM 180 HEM 200
it I-Trager . schmal IPE 550 IPE 600 IPE 700 IPE 750
S __!_1‘: = T e Wl INP 450 IPN 500 IPN 550 IPN 550
- _L-angles ~ (mm) 250x250x25  300x300x25  300x300x30  300x300x35
Austauschbare VerschleiBteile RLI‘ndstah+ el R %0 e o i
- Austausch der Versch|e|Bte|-le vor_Ort_—w- ,3'_,:, -: Vlerkantstahl (i) o i+ e 2
- Hoch-verschleifeste VerschleiBteile - e Stahlblech {mm) 25 25 30 35
- Alle Schneidmesser kénnenvon ; i RelACIERAoEARC SR 406 x 9,5 457 x9,5 559x9,5 608 x 9,5
auBen geldst werden o - '?; Hinweis: Die Angaben in der Tabelle basieren auf einem Arbeitsdruck der DXS-Schere von 350 bar, normalen Stahlprofilen einer Materialgiite von

Y 3 _ "370 N/mm’sowieeinemguten Zustand der Messer. Die DXS-Schere schneidet groRBere Profile auf zwei Mal, so lange die Stegbreite nicht die
A Schneidspitze. =t R maximal zuldssige Stdrke der Platten tiberschreitet. Deshalb ist in Grenzféllen ein Scherversuch erforderlich. Angaben unter Vorbehalt.
B Hauptmesser SGS (4x). L -

C Hauptmesser (1x).

D Frontschneide.
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- :""IMEHR KRAFT, MEHR GESCHWINDIGKEIT,
MEHR TONNEN PRO TAG VERARBEITET
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Hauptmerkmale und Vortelle

DXS
SCHROTTSCHERE

Scherarm

« Das robuste schlanke Scherarmdesign garantiert eine optimale
Penetration

+ “Nashorn-Horn"” garantiert ein leichtes Aufnehmen

« Aus Hituff =y d
Lagerungen 2 .
« Induktionsgehértete Bolzen sind inStahlbuchsen gelagert T
. i s e gt gl
tﬂemaﬁ'nﬂa 3 ”

e e e

+ Laterale Anlaufscheiben geben dem Scherarm eine stabile
Fuhrung im Hauptlager und gewahrleisten eine lange Lebensdaue:._
« Separater Tradger mit eigener Schmierung e

Iﬂenml‘bwer.-:?ﬂ

s
+ Kopfstehende Zylinder mit DremaPower 2.0 P
+ 25% mehr Kraft sorgen fiir eine SchlielBkraft, die der einer doppelt so
groBen Schere gleicht
+ Extrem schnelle Zykluszeiten dank des bidirektionalen Ellgangventlls :
« Zylinderkolben komplett geschiitzt im Gehause

Heavy Duty Drehwerk

+ 360° Endlos-Rotation

- Uberdimensionierter Drehkranz nimmt hohe Biegemomente und
StoBlasten auf

+ 2 Heavy Duty Motoren fiir ein maximales Drehmoment

DemafFilter-System im Drehkreislauf

Hydraulik ;

a Drehdurchfiihrung mit groBem Durchflu8 verhindert hohe Oltem-
peraturen und sorgt fiir hohen Oldurchfluss / Geschwindigkeit

b Drehgelenkverbindung auf Zylinderseite um kurze SchJauche mit
maximaler Beweglichkeit zu garantieren :

fEc mn.’!"ﬂfagr

Scherengehause

» Robustes Scherengehause ausverschleissarmem, hochfestem
Feinkornstahl
Das Scherengehduse gewahrleistet hochste Stabilitadt

+ Gute Zuganglichkeit zu Schlduchen und Hydraulik durch
Fensteroffnungen

Gewicht- / Leistungsverhiltnis

+ Belastungstests und FEM Spannungsberechnungen bestétigen das
gewichtsoptimierte Design und sorgen fiir ein optimales Verhaltnis
von Gewicht und Schneidkraft

I'ﬂumaﬂl'adu

s sk
+ Optimales Mauldesign mit groBer Offnungsweite
« Hohere Schneidkapazitdt dank abgesetztem APEX der Schneidmesser
« Schneidspitze ist austauschbar und wiederaufschwei3bar
« Alle Schneidmesser kénnen von au3en geldst werden
« Messer-Verschluss-System (Blade Locking System BLS)

in oberer und unterer Backe

Abgesetzter APEX: der Stahl wird im Maul Shear Arm Guiding System (SGS) DemaPower und DemafFilter-System
zusammengedriickt und eingepresst und kann so DemaSafey im Drehkreis
leichter geschnitten werden Ventilblock
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Demolition and Recycling Equipment B.V.

De Hork 32

5431 NS Cuijk

The Netherlands

@ +31(0)485 442300
info@demarec.com

Dealer:

Der Trendsetter fur Abbriich- und Recyclinggerate demarec.com




