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HAUPTABMESSUNGEN BRP 60

- 296 -
- 260 ———=
lae—— 180 <19
= =
i -
b —~ 1
— ' I - '
\ //
| oy 5_ ~
i ND , H@I?
. &T\ ; ®
=) B MEG] Fy /
2 ! i 5 1 b =
R t | f III lli
i 2
p — & 8 1/2" NPTF
[++] |
_U
T A 3
et 2
j‘ 1 E :j
it :
{ £ b
NG
= H ™ o
! 5
! 90
- 204 - I_ e |
. 50
N/ Y , \l/ S
SR E (-
NG HOPF GmbH -
Im Rohnweiher 14
53797 Lohmar
Tel. 02205-920270 - Fax (2205-9202729
Technische Daten
Dienstgewicht kg 130
Gesamthéhe mit MeiBel mm 965
MeiBeldurchmesser mm 50
Gehédusebreite (unten) mm 204
erforderliche Olmenge, minfmax. Ifmin 20-50
Betriebsdruck, max. bar 150
Schiagzahl, je nach Olmenge min/max. min* 750-2000
Einzelschlagenergie J 180-200
Mindestdruck am Bagger — DBV bar 170
Integriertes Druckregulierventil ja
Leerlaufsicherung ja
Maximal zuldssiger Ricklaufstaudruck bar 32
Mindest-Innendurchmesser HD- + ND-Leitung 12" 113 mm
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H— BRP 60

Pos. Aniugsmomente
1/31 15 kpm (150 Nm)
31/32 13 kpm (130 Nm)
38/40 40 kpm (400 Nm)

- Werkzeuge
s. Seite 11
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| ERSATZTEILLISTE

Vi
Vil
Vil

Xl

X

Hauptabmessungen u. techn. Daten

Ersatzteilliste
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Druckeinstellung

Arbeitsgang

Zerlegen des HamMmers ...

Zusammenbau

Schadensfille

VerschleiBteile

Spezielle Werkzeuge fiir

Reparaturen und Unterhalt ...

Werkzeuge fiir BRP 60

Montage und Demontage der

Werkzeuge, VerschleiBmaBe ...

Hilfs- u. Montagewerkzeuge ...

© © o o 00 N N ;N

Pos. Anz. Bezeichnung Best.-Nr.
MD-Akkumulator (s. Seite 5)
1 1 kpl. MD-Akku, mit: E.B4735
2 1 {O-Ring 10268
HD-Akkumulator (s. Seite 5)
3 1 Kopfteil + HD-Akku, mit: ..., E.84555
4 4 (O-Ring 84320
Druckregelung
5 "1 — Schieberfiihrung 84572
6 1 — Schieber 84573
7 1 — Druckfeder + Scheibe ..o E.B4753
8 1 -~ FoOhrungsstift ........ 83825
9 4 — Beilegscheibe ..., 54408
10 1 — Stopfen 83826
11 4 — O-Ring 8082
Steuerung
12 1 — ReduzierStlck ... .eecreeeeeetseses e 84524
13 1 - Kegelfeder 83737
i4 1 ~ Ventil 83828
15 2 - VerschiuBstopfen®) 24016
16 1 — Steuerdeckel
17 1 - Schiebergehduse -
18 1 — Steuerschieber e
19 1 — Schlagkotben
20 1 - Zyl. Stift
21 1 — Zylinder
22 2 - Lippendichtung
Vorderzylinder
23 1 — Vorderzylinder 83485
24 1 - obere MeiBelhiilse 83486
25 1 - untere MeiBelhlilse 83487
26 1 — Haltekeil 83795
27 1 — Riegel 83796
28 1 — Riegelfeder 83822
29 1 — SPaANNNBISE ....ovvorvecerrerr et nran 83823
30 1 — Schmiernippel 6178
Verbindungsteile
3 4 — Zuganket 83824
3z 4 - Hutmutter 1748
Gehéduseteile
33 1 — Typenschild g
34 4 — Kerbnagel 679 ( _;
35 2 - Aufkleber ,BRP 60“ 8458
36 1 - rechte Seitenplatte 85180
37 1 - linke Seitenplatte 85181
38 6 - Skt. Schraube 83829
39 6 — Scheibe ... 28467
40 6 — Mutter 65556
*) Note: Nur fiir Transport und Lagerung
Auf Bestellung:
1 — Dichtungssatz E.84576
1 — HD-Grundschlauch DN 16 x 1,20 m 106873
~oder: 1 " " " x1,50 7 106874
" 1 " o " x1,70 " 106875
" 1 " " " x2,10 " 106877
1 — ND-Grundschlauch DN20x 1,20 m 101624
oder: 1 " " " x1,50 " 105400
" " " " x1,70" 105492
" 1 " " " X 2'10 " 106836
1 - Kit ,Luftspilung® (f. Unter-
wassereinsatz) s. Seite 6 oo E.84721

— Werkzeuge fiir BRP 80 (MeiBel) s. Seite 11
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KPL. MD-AKKUMULATOR E.84735

KPL. KOPFTEIL + HD-AKKUMULATOR E.B4555

5
4
3
2
1
1a
Pos. Anz. Bezeichnung Best.-Nr.
1 1 — Akku-Unterteil, mit: .o E.84736
1a 4 (Gewindeeinsatz . ... 18824
2 1 — Membrane . 65176
3 1 — Akkudecke! ...... 65175
4 1 — Bichtring ....... errerssssenssesrines 14826
5 1 - Fulischraube 26428
Auf Bestellung:
1 — kpt. MD-Akku irn Austausch ... E.106885
1 — Léseschlissel 1lr Akku-Deckel............... 59833
1 — Montagegerét fiir Gewindeeinsatz
(Pos. 1a)... 84418
1 — Demontagegerit {. Gewindeein-
satz{Pos. 1a) E.84419

Note:

Akkufllldruck: 17 bar {Stickstoil)
Anzugsmoment des Akkudeckels Pos. 3):
1200 Nm (120 kpm)

Pos. Anz. Bezeichnung Best.-Nr.
1 1 - Kopfteil 84523
2 1 — Membrane 83063
3 1 — Akkudecke! ... 83793
4 1 - Dichtring 14826
5 1 — Fllischraube 26428
6 8 - Zyl.-Schraube 17673

Note:

Akku-Fiilldruck: 35 bar (Stickstoff)
Anzugsmoment der Schrauben (Pos. 6):
80 Nm (8kpm})
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KIiT LUFTSPULUNG: E.84721
{fir Unterwassereinsatz) -

Unterwasserarbeit:

Der BRP 60 darf in der Standardausfiihrung nicht fiir Unter-
wasser-Arbeiten eingesetzt werden, selbst nicht fiir kurze
Zeit!

Zur Ausfihrung solcher Unterwasser-Arbeiten gibt es einen
Spezial-Unterwasser-Kit (E.84721), der eine Luitspllung des
Vorderzylinders bewirkt. Diese Luftspiilung hat zur Aufgabe,
das Eindringen des Wassers in den Vorderzylinder zu verhin-
dern. Der AnschluB dieser Spiiung (Pos. 5) muB durch einen
Schlauch von 3/4” an einen Kompressor von ca. 1 mmin an-
geschlossen werden. Der Druck dieses Kompressors wird
um einen mindestens 1,5 bar hdherliegenden Druck als der
in der Arbeitstiefe auf den Vorderzylinder wirkende Wasser-
druck eingestellt {das heiBt z.B.: in 10 m Wassertiefe sind
mindesiens 2,5 bar Luftdruck erforderlich).

Pos. Anz. Bezeichnung Best.-Nr.
1 1 — Flansch Stvessartrmanent s santseieses 84722
2 1 — Dichtung* 79170
3 1 ~ Schiauch, 1700 mm lang ... X.78044
4 1 - Verschraubung ... 52957
5 1 - Klauenkupplung 1380
6 1 — Schlauchschutz 84723

(Bei Montage an der Giehduseplatte
anzuschweiBen)
* Vor Einsetzen der Dichtung (Pos. 2) ist der
Schmiernippel (Pos. 30, 8. 3} zu entfernen.
TL-784530




Il WICHTIGE HINWEISE U. WARTUNG

Bevor Sie Ihren Hydraulik-Hammer in Betrieb nehmen, lesen
Sie bitte zundchst aufmerksam diese Betriebsanleitung und
nehmen Sie eine korrekte Einstellung des Betriebsdruckes
vor.

a) Staudruck In der Riicklaufleitung:

Kann z. B. durch eine defekte Schnellkupplung oder eine

abgequetschte Leitung verursacht werden.
H&chstzullissiger Staudruck: 32 bar

.b) Kihlung des Ols: 5
Der BRP 60 vertragt keine héhere Oltemperatur als 80°C
(d.h. 70°C im Olbehilter des Trigergerites). Sollte den-
noch die Temperatur hiher als 80°C liegen, muB man ei-
nen zuséizlichen Kihler (E.104300) anbringen *).

c} Motor-Drehzahl: )
Einige Trdgergeréite haben eine groBere Olidrdermenge,
als der BRP 60 vertragen kann. In diesem Fail muB die
Motor-Drehzahl des Trégergerdtes so weit gemindert
werden, bis die Offérdermenge der Pumpe einen gleich-
groBen Wert hat, wie sie flr den BRP 60 zuldssig ist.
Es ist &uBerst wichtig, diese herabgesetzte Motordreh-
zahl zu beachten, um eine Beschédigung des Hammers
zu verhindern. Wir bitten im Zweifelsfall um Riickfrage!
Zuléssige Olfbrdermenge: 20— 50 I/min.

d) Uberpriifung des Hammer-Betriehsdruckes:
Zu hoher Betriebsdruck — sei es durch zu hohen Riick-
taufstaudruck oder durch zu hohe Olférdermenge - zieht
Schéden an Schiagkolben und MeiBel nach sich und
fihrt insgesamt zu UbermiBigem Verschieid im Hammer.
AuBerdem: Jeglicher Garantieanspruch geht verloren!
{Betriebsdruckeinsteliung siehe Kapitel Jll).

e) Lagerung:
Man achte bei jederm Abbau des BRP darauf, daB die
Hydraulikanschliisse des Hammers sowie die Schlduche
durch Stopfen hermetisch abgedichtet sind. So wird das
Eindringen von Sand und Schmutz verhindert.

fy Unterwasserarbeit:
Der BRP 80 darf in Standardausfihrung nicht fiir Unter-
wasser-Arbeiten eingesetzt werden, selbst nicht fir kur-
ze Zeit! Er kann aber mit einem Kit «Luftspiilung® aus-
geristet werden, der dies erméglichi: s. a. Seite 6.

@) Wartung und Schmierung:

O Vor dem Einstecken des MeiBeis in den Hammer das
MeiBel-Einsteckende und die MeiBelhiilse reichlich
und gleichméBig einfetten.

O Alle 2 Arbeitsstunden das Einsteckende Uber den

Schmiernippel {Pos. 30) abschmieren, dabei sind
5-10 Hibe mit der Fettpresse ausreichend.
Auf keinen Falt eine druckluftbetricbene Schmieran-
lage verwenden und das Einsteckende mit Fett voll-
pressen. Das (berschiissige Fett wiirde unter extrem
hohem Druck durch den Schlagkelben des BRP ver-
dringt werden und dabei die Lippendichtung
{Pos. 22) zerstiiren.

O Von Zeit zu Zeit den Hammer unter Druck abspritzen
und griindlich reinigen.

O Gelockerte Schrauben sofort nachziehen, verschlis-
sene Teile sofort ersetzen!

O Zuganker (Pos. 31) nach 500 Betriebsstunden, minde-
stens jedoch 1x pro Jahr, lbsen und erneut nach Vor-
schrilt anziehen (Beschreibung siehe Kap. V).

© Nach 2000 Betriebsstunden, mindestens jedoch nach
3 Jahren, Zuganker (Pos. 31) und Muttern (Pos. 32)
komplett auswechseln und erneuern. AnschlieBend
nach Vorschrift anziehen (Beschreibung siehe Kap.
V). '

h) Unfailverhiitungsvorschrift:
Beim Betrieb eines Hydraulik-Gesteinsbrechers ist die
Uberschreitung des Beurteilungs-Schallpegels von 85
dB(A) mbglich. Auf Grund der Unfallverhitungsvorschrift

LLarm* (VGB 121) sind bei Beurteilungs-Schallpegeln
von 85 dB(A) und mehr von den Beschéftigten persdnli-
che Schallschutzmittel zu tragen. AuBerdem sind die
einschldgigen Unfallverhitungsvorschriften zu beachten!

*} Sonstige Hinweise:

Anbau: Anbauanleitung , s. TL-700045
Bolzensétze s. Liste , Anbauméglichkeiten* TL-700018

Il DRUCKEINSTELLUNG

Der Hydraulik-Gesteinsbrecher BRP 60 ist mit einer Regel-
vorrichtung ausgestattet: einem Regelventil im Kopfteil des
Hammers, das ab Werk auf den vorgeschriebenen Ham-
mer-Betriebsdruck eingestelit ist und im Bereich der zuléssi-
gen Olférdermengen (siehe oben) selbsttatig regelt.

Trotz Regelventil ist jedoch zur Sicherheit immer noch die
Messung des BRP-Betriebsdruckes erforderlich. Evtl. zu ho-
her Befriebsdruck kann durch Reduzierung der Olmenge
oder durch Verminderung des Riicklaufstaudruckes gesenkt
werden,

Die Druckkontrolle ist erst dann vorzunehmen, wenn das
Hydraulikél des Baggers Betriebstemperatur (ca. 40°C) er-
reicht hat.

Wichtig:
Arbeitet der Hammer mit zu hohem Betriebsdruck so fithrt
dies zum Verlust des Garantieanspruchs!

Der maximale Betriebsdruck betréigt: 150 bar.

Solite der Betriebsdruck des Hammers zu niedrig sein, sei
es wegen zu geringer Olidrdermenge der Pumpe oder
groBen Leitungsquerschnitten, kann der Betriebsdruck
durch Beilegen ven Scheiben erhdht werden:

a) Provisorische Einstellung:

Um den Betriebsdruck zu erhéhen, kann man sich auf

der Baustelle vorilbergehend schnell helfen:

Mit Hilfe eines Schraubendrehers den Stopfen (10) zwi-

schen dem Akku {1) und Kopfteil (3) niederdriicken und

einige Beilegscheiben (9) oben auf dem Stopfen {10) bei-
legen und einklemmen.

Den Betriebsdruck jetzt erneut messen und je nach Be-

darf noch Scheiben hinzufiigen bzw. entfernen, bis ein

Druck von max. 150 bar eingestellt ist.

Diese provisorische Einstellung erspart das Zerlegen

des Hammers auf der Baustelle, bis die richtige Anzahl

der Beilegscheiben feststeht und die endgliltige Einstel-
lung durchgefiihrt werden kann,
b) Endgiiltige Einsteliung:

Sobald die Anzahi der Beilegscheiben (abh#ngig vom

jeweiligen Trdgergerat) feststeht, sollte die endgiitige

Druckeinstellung vorgenommen werden:

— Die Seitenpiatien am Hammer demontieren und die
Muttern (32) ldsen.

- Den Akku (1) soweit hochziehen, daB der Stopten (10)
frei zugénglich ist,

— Die Feder (7} und den Fihrungsstift (8) herausneh-
men und nun die benbtigie Anzahl von Beilegschei-
ben (9) auf den Schieber (6) setzen. Die Pos. 7, 8 und
10 wieder im Kopfteil (3} einsetzen und den Akku (1)
absenken.

— Die Muttern (32) festziehen und die Seitenplat-
ten (36 + 37) montieren (fiir Anzugsmomente siehe
Abs. V).

TL-784530



IV ARBEITSGANG

VI ZUSAMMENBAU

O Der Hammer ist so z( fGhren, daB die vom Trégerger4t
aufgebrachte AnpreBkraft in Richtung der Hammerach-
se wirkt, Andernfalis wird der Mei8el in seiner Fihrung
verklemmt. Das Einsteckende verharrt in seiner unter-
sten Lage, der Hammer macht Prellschidge und schiligt
langsamer.

O Nie den Hammer als Brecheisen benutzen. Dafiir ist er
nicht konstruiert. - Eine solche Verwendung bringt den
Bruch der SchweiBnéhte, der Zuganker und der MeiBel
mit sich.

O Der BRP 60 kann ohne jede Einschrénkung in allen La-
gen arbeiten, d.h. auch waagerecht. Dabei achte man
jedoch stets darauf, daB der Andruck auf den Hammer
jeweils in seiner eigenen Achse geschieht, um ein Ver-
lélemmen des MeiBels in den MeiBelhlilsen zu vermei-

en.

O In verschiedenen Materialien haben FlachmeiBel die

Neigung, sich zu drehen.
Dies bewirkt Stauchung und Gratbildung in der Halte-
keiltasche des MeiBels. Es bilden sich Frefstellen in
den Meiflelhiilsen, und die Demontage von MeiBel und
Haltekeil wird erschwert,

O Um Abhilie zu schaffen, muB man bei jedem neuen Ein-
satz des BRP in einem anderen Gestein das Einsteck-
ende nach 1 bis 2 Stunden Einsatz nachprifen. Gege-
benentalls hilft dann ein wenig Abschleifen der Kontakt-
stelle zwischen MeiBe! und Haltekeil. Diesen Vorgang
wiederholen, bis keine Anderungserscheinungen mehr
am Werkzeug sichtbar werden. In den Féllen, in denen
die Gratbildung ein griBeres Ausmak annirnmt, empfeh-
len wir dringend den Gebrauch eines SpitzmeiBels oder
StampffuBes.

V ZERLEGEN DES HAMMERS

Ldsen Sie die Schiduche und die Seitenplatien (36 + 37)
vom Hammer. Schieben Sie die Schutzkappen Gber die
Schlauchéffnungen. Spannen Sie den Hammer am Vorder-
zylinder (23) senkrecht in einen Schraubstock ein.

Lésen und entfernen Sie die 4 Muttern (32) und ziehen Sie
das Kopfteil (3) vom Vorderzylinder (23) ab.

Zerlegung der Steuerung und des Zylinders

Den Hammer leicht anheben und auf die 4 Zuganker (31)
aufstoBen, um das Kopfteil {3) zu ldsen.

Das Kopfteil mit den Zugankern auf eine saubere Werkbank
stellen, ebenso den Zylinder (21) mit den Steuerteilen. Nun
die Steuerteile Pos. 16—18 und den Schlagkolben {19) ent-
fernen, ebenso die Dichtungen (4 + 22).

Die Zuganker (31), die im ,MD-Akku” (1) verschraubt sind,
kbnnen daran belassen werden.

Note: Falls die Zuganker (31) doch einmal herausge-
schraubt oder ersetzt werden miissen, sind diese mit
einem Drehmoment von 150 Nm (15 kpm) im Ak-
ku {1) anzuziehen.

Zerlegen des Vorderzylinders

Die Spannhiise (29) austreiben und die Feder (28) sowie
den Riegel (27) herausdriicken,

Dann den Haitekeil (26) mit Hilfe eines Durchschlages (aus
Bronze oder Aluminium) — von der Seite der kleineren Boh-
rung aus — hinaustreiben.

Die MeiBelhiilsen {24 + 25) auf VerschleiB prifen und ggf.
auswechseln {s. hierzu auch Seite 12).

Zerlegen des Kopfteils

a) Druckregelung:
Die Teile der Druckregelung kbnnen, nachdem der
Stopfen (10) entfernt wurde, in ihre Einzelteile: Pos.
5-11 zerlegt werden.

b) MD- und HD-Akku:
Fir die weitere Zerlegung der Akkus, s. Abb., Seite 5.

Es ist sehr wichtig, daB sémtliche Teile vor dem Zusammen-

-bau sorgfiéiltig mit Dieselkraftstoff oder Petroleum gereinigt

werden! Keine siark fettldsenden Reinigunsmittel verwen-
den! Bitte verwenden Sie beim Zusammenbau grundsétz-
lich nur neue Dichtungen und dlen Sie alle Teile (mit
Hydraulikdl) vor deren Einbau ein.

Montage des Vorderzylinders

— Den Riegel {(27) und die Feder (28) in ihre Fhhrung im
Vorderzylinder (23) schieben und anschlieBend die
Spannhiilse (29} einsetzen. Den Haltekeil (26) — von
der groBen Bohrungsseite her — einsetzen und einra-
sten lassen.

Montage des Zylinders und der Steuerung

— Die 2 Lippendichtungen (22) im Zylinder (21) anbringen
und den Zylinder im Vorderzylinder (23) einfligen, da-
nach den Schlagkolben (19) in den Zylinder {21) schie-
ben.

- Den Stift {20) in die vorgesehene Bohrung des Schie-
bergehduses (17) einsetzen und das Ganze auf den Zy-
linder in die daflir vorgesehene Bohrung schieben.

- Dann Steuerschieber (18) und Steuerdeckel (16) auf
den Zylinder (21) setzen. AnschlieBend noch die vier
0O-Ringe (4) und den O-Ring (2) im Kopfteil (3) montieren
und das Kopfteil auf den Vorderzylinder (23) setzen.

Endmontage

— Den MD-Akku (1), mit den daran verschraubten Zugan-
kern (31), durch das Kapfteil (3) stecken und absenken.
Die ganze Einheit nun fest auf den Vorderzylinder (23)
tiigen, richtig positionieren {SchlauchanschiuB zeigt
nach hinten} und mit den Muttern (32) verschrauben.
Ziehen Sie die Muttern (32) zuerst von Hand, dann
gleichm&Big mit einem Drehmomentschlissel bis zu ei-
nem Wert von 130 Nm (13 kpm) an.
Die Verwendung eines Drehmomentschlissels ist flr
die einwandireie Funktion des Gerétes unbedingt erfor-
derlich!
Nehmen Sie den Hammer aus dem Schraubstock und
befestigen Sie die Schlduche, nachdem Sie die Schutz-
kappen entfernt haben. Befestigen Sie wieder die bei-
den Seitenplatten (36 + 37) mit den Verbindungstei-
len (38-40) am Hammer. Ziehen Sie alle Muttern (40)
mit 400 Nm (40 kpm) fest. Anbau und AnschluB am
Bagger vornehmen und Probelauf machen.
Druckpriifung (s. Abschnitt Hl) nicht vergessenl
Nun ist Ihr BRP 60 wieder betriebsbereit.
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Vil SCHADENSFALLE

4.) Bruch eines Zugankers (Pos. 31)

Die Leistung des BRP kann immer nur so gut sein wie die
der Hydraulik-Anlage, die ihn speist. '

Daher: Tritt eine Panne auf, die nicht eindeutig als Schaden -

am BRP selbst (z.B. Olveriust) definiert werden kann, so pri-

fen Sie bitte zuerst, ob die Voraussetzungen fir einwandfreie

Funktion seitens des Trdgergeriites gegeben sind, bevor Sie

den Hammer demontieren, z.B.:

O die Motordrehzahl des Baggers/Férdermenge der Pumpe

O die Einstellung des Sicherheitsventils

O den Zustand des Anbausatzes {eventuell vorhandene
Schnellkupplungen geschlossen? Schiduche mit vorge-
schriebenem Querschnitt?)

O die Olviskositat (ca. 25-32 mm¥s bei 40°C). Geniigend
Ol im Tank? Oltemperatur zu hoch?

Bei unbefriedigender Schlagzahl des BRP sollte mit einem
DurchfluB-MeBgerit die Leistung der Hydraulik-Pumpe(n) er-
mitteit und die Einstellung des Sicherheitsventils kontrolliert
werden.

1.) Olverlust am BRP

a.) Bei Undichtigkeit unterhalb des Akkumulators:
Die Arbeit sofort einstelten, den Hammer {oder nur
den Akkumulator) abbauen und ans Werk oder an
unsere néchste Niederlassung einschicken!

b.) Bei Glverlust am MeiBel-Einsteckende:
2 Dichtungen (Pos. 22) wechseln.
Ein leichter Olfilm am MeiBel-Einsteckende ist nor-
mal und kein Anla8 zum Wechsel der Bichtungen.
Dadurch wird natirlich die regelméBige Schmierung
mit Hochdruckfett nicht ersetzt!

2.) Panne des Akkumulators

Anzeichen beim HD-Akku:
O Schlangenartiges Schlagen des HD-Schlauches

Anzeichen beim MD-Akku:

O Geringe Schlagzahl und Schlagenergie: Der Ham-
mer bringt keine Leistung mehr.

Der HD-Schlauch schiggt nicht.

Griinde:

O Temperatur des Hydraulikéls zu hoch (z.B. durch ei-
nen verschmutzten Olkdhler, ein zu niedrig ginge-
stelites Sicherheitsventil, durch Olmangel im Tank).

O Verbrauchtes, schmutziges Ot oder fehlende Filtrati-
on, dadurch Zerstérung der Membrane (s.Akku 8. 5,
Pos.2),

O Undichtigkeit an der Fillschraube der Akkumula-

: toren (S.5, Pos. 5).

Reparatur:

Wechsel des MD-Akkus (Pos. 1, §. 3) im Austauschverfah-
ren, bei gleichzeitiger Erneuerung der Dichtung (Pos. 2, 8.
3) und sorgféitiger Sauberung aller Teile von Verunreinigun-
gen.

Reparatur des HD-Akkus (Wechsel der Membrane).

3.) Stilistand durch Kolbenbruch oder shntiches

Anzeichen:
UnregelméBiges Schlagen bis zum vélligen Stillstand.

Grinde;

Schieber (18), Schlagkolben (19) oder Zylinder (21) {est-
gefressen bzw. gebrochen, weil mit gebrochenem Zug-
anker (31) oder mit verschlissenen MeiBelhiilsen weiter-
gearbeitet wurde (s. Pkt. 4).

Reparatur:
Nicht nur defekte oder zerbrochene Teile ersetzen, son-

dern auch angrenzende Partien genauestens auf evitl.
. Schéden untersuchen.

Weisen die beschidigten Teile nur leichte Schleif- oder
FreBstellen auf, kbnnen sie mit einem Schieifmitte] vor-
sichtig abgezogen werden, bis keine Oberflichenerhe-
bungen mehr sichtbar sind.

Beim Zusammenbau den BRP reinigen und einblen, die
Filteraniage des Baggers {iberpriifen.

Sofortige Arbeitseinstellung!

Grund:

Der BRP wurde als Brecheisen gingesetzt, oder der ma-
ximale VerschleiB einer MeiBelhilse an einer Stelle er-
reicht oder (berschritten,

Maximal zuléssiger VerschleiB in mm;:

‘MeiBelhiilse, unten (Pos.25): 3 mm (Nenn-g = 50 mm)
MeiBethiilse, oben {Pos. 24): 3 mm (Nenn-@ = 50 mmy}

Reparatur:
Hammer aus seinem Geh&use nehmen, alle vier Zugan-

ker lésen; den gebrochenen Anker ersetzen und alle 4
Anker mit einem Drehmomentschlissel wieder anzie-
hen (Anzugsmoment: 150 Nm (15 kpm).

Sollte der groBe VerschieiB der MeiBelhiilsen die Ursa-
che eines Zugankerbruches gewesen sein, miissen die
MeiBelhiilsen unbedingt ausgetauscht werdeni (s. a. Ver-
schieiBmaBe S.12).

VIl  VERSCHLEISSTEILE

VerschleiBteile, die auf Lager zu halten sind, um jeden evti.
Zeitverlust bei auftretenden Reparaturen zu vermeiden:

Pos. Anz. Bezeichnung Best.-Nr.
. 1 Dichtungssatz E.84570
2 1 O-Ring 10268

22 2 Lippendichtung 54888
9 10 Beilegscheibe 54408

27 1 Riegel 83796

28 ] Riegelfeder 83822

26 1 Haltekeil ................ 83795

31 2 Zuganker 83824

32 2 Hutmutter 1746

38 4  Schraube 83829

39 4  Scheibe 28467

40 4  Mutter ... 65556
1a 4  Gewindeeinsatz 18824

25 1 MeiBelhiilse, unten ... 83487

24 1 MeiBelhiilse, oben . 83486
1 1 Akkumulator E.84735 .

oder:  Filllvorrichtung : E.84539
und Ersatzteile fiir den Akku (s. S. 5)
Je nach Bedarf {s. a. 8. 11):
A 1 SpitzmeiBel ..... . 83625
oder:
1 FlachmeiBel ... . 83627
A 1 Satz HD- und ND-Schlduche je nach Bauart

(s. S. 4)
Die genannten Zahlen gelten jeweils firr einen BRP 60. Be-
sitzen Sie mehrere Gerite, sollte der Ersatzteilvorrat ent-
sprechend erhéht werden.
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IX

SPEZIELLE WERKZEUGE FUR
REPARATUREN UND UNTERHALT

1.) Uberpriifung des Funktionsdruckes 4) Lbseschliissel fiir Akkudeckel: 59833 (Pos.3, S. 5)
- siehe § I
. 5) Demontagegerit: 84419 fiir Gewindeeinsitze

2.) Uberpriifung des Druckes des Stickstofispeichers (Pos. 1a, S. 5)
Spritzdruckmanometer E.21006 Wurde bei der Demontage der 4 Anker (Pos. 31, 5.3) ei-
Anwendung: ner der Gewindeeipsétze im Akku (Pos. 1, S. 5) besché-
Die Spritze ist vorher mit sauberem Hydraui:k&! zu fiillen. digt, so ist c:slgser E'gsﬁtz auszqtat:_ls_ﬁhez. b .
Die Spitze dieses Spritzdruckmanometers wird dann in Entfernen 1|e Z":j" chst 'r'l.."."t 'E‘? €s err&on agﬁ-
eines der gré8ten Locher des gelochten Unterteils des gerétes 8'.’;4 9 - den beschadigten Einsatz aus dem Ak-
Akkumulators eingefiihrt. Driicken Sie nun auf das Ma- kuunterteil.
nometer und steigern Sie langsam den Druck, bis das Ol
beginnt, aus der Spitze der Priifvorrichtung auszutreten. 6) Montagegerit 84418 fiir Gewindeeinsitze

3)

Der nunmehr abgelesene Druck auf dem Manometer ent-
spricht dem des Akkumulators. Der normale Druck be-
trégt 17 bar (bzw. 35.bar fiir den HD-Akku) s. a. Seite 5.

Stickstoffspeicher (Akkumulator)

Falivorrichtung E.84539 (ohne Druckminder-Armatur)
Fitlivorrichtung E. 84740 {mit Druckminder-Armatur):

Anwendung:

Ist die Neuflilung des Stickstoffspeichers erforderiich,
so entfernt man zundchst die Flllschraube 26428 und
den Dichtring 14826 , schraubt den Akkudeckel ab, ent-
fernt die defekte Membrane Pos. 2/S. 5 und ersetzt sie
durch eine Neue. Zuvor sind alle Teile griindlich zu reini-
gen,

Nun wird der Akkudecke! mittels Loseschlissel 59833
wieder befestigt. Anzugsmoment des Akkudeckels:
1200 Nm (120 kpm).

Die Fillschraube wird, nachdem ihre Dichtung 14826 er-
neuert wurde, von Hand eingeschraubt, die Flllvorrich-
tung auf das Akkumulatorenteil gesetzt und mittels der
beiden Schrauben (Pos. 3) festgespanni.

Die Fillschraube 26428 wird nun von Hand mittels der
Schraube in der Fillvorrichtung (Pos. 1) festgezogen und
wieder ca. 1 Umdrehung gelost, damlt noch Stickstoff
einstrémen kann.

Nachdem der Akkumulator auf einen Druck von 17 bzw.
35 bar (s. Seite 5)mit Stickstoff gefillt worden ist, wird
die Schraube der Filivorrichtung (Pos. 1) festgezogen,
die gesamte Fillvorrichtung abmontiert und die Fiill-
schraube auf Dichtigkeit geprift, indem man die Vertie-
fung um den Schraubenkopf herum mit Ol il Sieht
man Blasen im Ol aufsteigen, muB die Fillschraube mit
Hilfe des Steckschlissels (Pos. 2) etwas nachgezogen
werden.

=
e
g
2
=
17

Siehe auch Ersatzteilliste zur Filllvorrichtung, Seite 13/14.

{Pos. 1a, S. 5)

Stecken Sie den neuen Gewindeeinsatz auf das innenteil
des Montagegeréites 84418, auf dessen unterer Einker-
bung er einrasten muB und schrauben ihn, ohne Druck
auszuiiben, in das Gewinde im AuBenrohr des Montage-
gerétes hinein. Setzen Sie das Montagegerdt nun auf
den Akku (Pos. 1, S. 5), schrauben Sie den Gewindeein-
satz durchgehend und ohne abzuheben in den Akku hin-
ein, bis er um mindestens 1 Gang versenkt ist.

Durch Druck oder leichten Schiag auf das Innenteil des
Montagegerites wird jetzt das untere Ende des Gewinde-
einsatzes abgekantet.

10
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X WERKZEUGE FUR BRP 60

v NV

*} Niedriger legierte Stahlqualitat

Spitzmeisel
Zur aligemeinen Verwendung, zum Abbruch und in
Steinbrichen.

FlachmeiBel
Zum Zerschneiden oder Zerteilen quer zur Fahrtrich-
tung des Baggers.

TrassiermeiBel . o :
Zum Zerschneiden des Asphalts in Fahrtrichtung des
Baggers.

Trassierspaten
Zum Schneiden von Asphalt oder weichem Material in
Fahrtrichtung des Baggers.

Spaten
Zum Asphalt-Aufbruch quer zur Fahrtrichtung oder zum
Arbeiten in weichem Matreial. '

StamptfuB (rund}
Zum Zertrimmern von Stahlbetonplatten mit geringer
Stérke; zum Zerkleinern von Knéappern im Steinbruch.

Fig. | Bezeichnung | Lange | Breite/s | Best.-Nr. Nachbearbeitung der BRP-Werkzeuge
A | SpitzmeiBel 510 - 106961 *)
: 83625 An der Spitze oder Schneide stumpf gewordene Werkzeuge
- . kbnnen ohne thermische Behandlung nach einer der drei fol-
B | FlachmeiBel 510 50 133223 ) genden Methoden nachbearbeitet werden:
C | Trassiermeifel | 510 50 83628 1. Frésen oder Hobeln bei FlachmeiBe! und Spaten, Drehen
D | Stampifug 510 2 60 83626 bei SpitzmeiBel oder StampifuB.
E | Trassierspaten| 510 140 84517 Sﬁi)c:eznmuﬁ mit entsprechenden Hartmetall-Werkzeugen
F | Spaten 480 140 106866 *) oder 2o
510 140
84509 2. Schleifen. Dabei reichlich KahlfilBigkeit einsetzen, um

den MeiBel nicht unnétig zu erhitzen.
oder

3. Mit dem Schneidbrenner nacharbeiten. Eine groBe Bren-
nerspitze verwenden, mit der mindestens 100 mm star-
kes Material geschnitten werden kann. Moglichst schnel}
schneiden, damit nur die zu bearbeitende Partie des
MeiBels erwarmt wird. Den MeiBel an der Luft langsam
abktiihlen lassen, er hsrtet, da aus luftgehédrtetem Materi-
al, dabei wieder aus.

Die mit der Methode 3 verbundenen Sirukturverande-
rungen im Materiaigefiige erhdhen natiirlich das Risiko ei-
nes spéteren MeiBelbruches, je nach Art und Intensitét der
ausgeflhrten Arbeiten. Daher sind Methode 1 und 2 vorzu-
ziehen, auch wenn der erforderliche Aufwand gréBer ist.
Grundsétzlich gilt, daB ein MeiBel nie schnell abgekihii
oder abgeschreckt werden darf, sei es wenn er nach Metho-
de 3 bearbeitet worden ist, sei es wenn er sich durch die Ar-
beit mit dem Hydraulikhammer erwérmt hat.

Das Fintauchen eines durch Arbeit erwdrmten MeiBels in
Wasser oder (im Winter) in Schnee fihrt zur Hértung der
Meisselspitze bzw. Schreide und erhéht das Bruchrisiko.

TL-784530
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a) = ® 53 mm max.
b) = @ 54 mm max.

X} = max. 237 mm

(LIS

Xl MONTAGE U. DEMONTAGE DER WERKZEUGE,
VERSCHLEISSMASSE

MONTAGE U. DEMONTAGE DER WERKZEUGE:

| - DEMONTAGE:

a) Mit Hilfe eines Schraubendrehers oder Splinttreibers den
Riegel (Pos. 2) und dessen Feder (Pos. 3) ~ in der Boh-
rung{A)~ nach innen driicken und festhalten.

b) MNun mit einem langen Splinttreiber — durch die Bohrung
(B) - den Haltekeil (Pos. 1) austreiben.

c) Das Werkzeug (MeiBel) kann jetzt herausgezogen wer-
den.

il - MONTAGE:

a} Das Werkzeug so in den BRP einiiihren, daB die flache
Aussparung des Einsteckendes mit der Haltekeiltasche
fluchtet.

b) Den Hallekeil {Pos. 1) bis zum Anschlag einsetzen, der
Riegel (Pos. 2) rastet abschlieBend selbsttétig einl Vor
dem Einsetzen des Werkzeuges immer dessen Einsteck-
ende einfetten.

VERSCHLEISSMASSE DER MEISSELHULSEN:

Die zuldssigen max. VerschleiBmaBe der MeiBelhdisen: a, b
und x sind unbedingt zu beachten. Bei Uberschreitung die-

ser GrenzmaBe missen die MeiBelhiilsen (Pos, 24/25) aus- - -

gewechselt werden.

Bemerkung: _

Das MaB (x )} dient zur Kontrolle des VerschleiBzustandes der

oberen MeiBelhiilse und kann auf der Baustelle Ieicht nach-

gemessen bzw. kontrolliert werden:

— Man miBt die Einstecklange des MeiBels im Hammer ab
Unterkante MeiBelhiilse (bei vollem Anschlag im Vorder-
zylinder) = MaB(x), siehe Abb.!

— Sobald das max. zuléssige VerschieiBmaB ® erreicht
wird, ist die obere MeiBelhiilse verschlissen und mu8
ausgetauscht werden.

12
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XII HILFS- UND MONTAGEWERKZEUGE

FOLLVORRICHTUNG E.84539 (ohne Druckminder-
Armatur)
FULLVORRICHTUNG E.84740 (mit Druckminder-Armatur)

(Anwendung siehe Seite 10)
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Verfahren beim Fiillen der verschiedenen Akkus/Him-

Pos. Anz. Bezeichnung Best.-Nr. mer:
1 kpl. Filivorrichtung, BEH: Den k i i
hest. aus: .., E.84539 | E.84740 H: en kompletten Handgriff demontieren.
9 1 — oberer Flansch 84538 BBH + BRP: Der untere Flansch (Pos. 2) kommt zur Anwen-
2 1 - unterer Flansch 84536 dung.
3 1 — Regelschraube 84583 BRH + BRV: Der untere Flansch (Pos. 2) kommt nicht zur
4 1 - Ring ... - 84582 Anwendung. Die 2 Spannschrauben (Pos. 10)
5 1 - Steckschlussel 84581 - sind in den zwei Akku-Fixierbohrungen zu
g ] - _?p“an?s(tjlft ............ 84585 montieren (s. a. Abb.).
— Tellerfeder ... 84584 }
8 1 -O-Ring ... 6711  Anwendung:
9 1 e O 11 T+ [ 60898 a) Die Regelschraube (Pos. 3) von Hand einige mm los-
10 2 - Spannschraub@ ... —» | 84537 schrauben.
112~ 8cheibe ., — | 54301 b) Den oberen Flansch (Pos. 1) montieren.
12 4 — MUHET oo, — 8977 c) Den Steckschlissel (Pos. 5) auf die Fillschraube setzen
13 1 — AbiaBhahn (1/4 NPTF)....... —_— 37324 und die Regelschraube (Pos. 3) von Hand festziehen.
1 — kpl. Druckminderarmatur ./ E.41544

\

. 7
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KPL. ABZIEHVORRICHTUNG E.84513
{f. Schiebergehiuse Pos. 17)

o
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Pos. Anz. Bezeichnung
1 1 — Flansch ... eesemsenesersesesmeemsinns
2 1 — Spindel .......
3 2 — MUBET .o e e sssinssessssreasion
4 2 - Spannschraube .
5 2 — Mutter ...
6 1 — Abziehkopi
12 } TL-784530
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